DOPORUCENE REZNE PODMINKY:

ooty poswt FyChiost Ve frézovani lehks stredn t852ké
8016 8026 8040 a [mm] f [mm.zub]
0,10 190 + 300 125 = 240 120 = 210 10 0,07 0,08 0,10
0,15 160 = 280 115+ 210 110 = 190 8 0,10 0,12 0,15
0,20 140 + 260 100 + 205 100 + 170 4 012 0.15 025
0,10 110+ 195 110+ 195 100 = 170
0,15 100 + 180 100 + 170 90 + 155
0,20 90 = 160 80 + 150 70+ 125
0,10 160 + 260 130 + 200 95 = 140
0,15 140 = 220 110+ 180 85+ 125
0,20 100 + 180 90 + 155 70+ 115
0,05 - 35+ 45 30+ 45
0,10 = 30+ 40 25+ 40
0,10 3545 30+ 40 -
0,15 25:35 25+:35 =
REZNE MATERIALY:
Skupina
Oznageni materidlu a mikrostruktura AplikaEni oblasti og]r:tb;?aylﬁh Popis materiélu a doporucené uZiti

8016

10 20 30 40

- submikronovy substrat bez kubickych karbid (typ H) s nizkym obsahem kobaltu

2 - nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

- pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi

- z hlediska obrédbénych materialli velmi univerzaini (vyuZitelny pro vSechny skupiny)
- malé az stiedni prafezy tisek

- vysoké fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

8026

- substrat bez kubickych karbid (typ H)

- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

- kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu spolu s dobrou provozni spolehlivosti

- z hlediska obréabénych materialli velmi univerzalni (vyuZitelny pro vSechny skupiny)
- stfedni fezné rychlosti

- horsi zébhérové podminky

8040

- submikronovy substrat bez kubickych karbidl (typ H) s vysokym obsahem kobaltu
- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

- pro operace charakterizované vysokou mechanickou zatéZi bfitu

- obrabéni materiald skupin P, M, S a déle K

- nizké aZ stfedni fezné rychlosti

- nestabilni zabérové podminky
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NOove nastroje

Vysoka produktivita frézovani
Nizka drsnost

Presna navaznost ploch
Mala odchylka kolmosti

NASTROJE S DESTICKAMI
SDMT

TEPeamel




FREZOVANI DO ROHU:
12
__edH7
L —— D@50 mm; 5 zubii
10 —— D@63 mm; 6 zubl
i —— D @ 80 mm; 6 zubli
E —— D@ 100 mm; 8 zubii
§ E s —— D@ 125 mm; 9 zubi
— i D @ 160 mm; 14 zubd
ap a, 7
® feznd rychlost: v, =140 m.min”' E 6
posuv na zub: f,=0,15 mm.zub™! 2
obrabény materidl: 12050.9 g
!
- s
NEZAJiZDET POD UHLEM!
2
Z - poget zubi
H 0
z Rozméry 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120
£
1S0 :,:;) D dH7 d, L b t 7 kg radialni hloubka fezu a, [mm]
50A05R-S90SD12 . 50 22 18 40 10,4 6,3 5 0,26
63A06R-S90SD12 ° 63 22 18 40 10,4 6,3 6 0,42 . P
80B0O6R-S90SD12 . 80 27 38 50 12,4 7 6 1,02 FREZOVANI DO ROHU:
100B08R-S90SD12 . 100 32 45 50 14,4 8 8 1,63
125B09R-S90SD12 . 125 40 60 63 16,4 9 9 2,93 1
160C14R-S90SD12 o 160 40 66,7 63 16,4 9 14 6,01
—— D @50 mm; 5 zubii
NAHRADNI DILY: 10 —— D@63 mm; 6 zubil
Néhradni dily —— D & 80 mm; 6 zubli
. i - i} N 3 - T —— D @ 100 mm; 8 zubli
Sroubek Sroubovék podlozka Sroubek podlozky klic % 3 D @ 125 mm: 9 zubi
- a - f it D @ 160 mm; 14 zubii
I1SO — \ p z E
@W\ O feznd rychlost: v, =140 m.min" 2 6
o6 © obrab&ny material: 12050.9 |
=
s 4
50A05R-S90SD12 US 3511-T15 SDRT15P bez podlozky SK - - s
63A06R-S90SD12 US 3511-T15 SDRT15P bez podlozky SK - -
80B06R-S90SD12 US 3511-T15 SDRT15P SSN100312; GJ11 MS 3510 HKX 3,5 2
100B08R-S90SD12 US 3511-T15 SDRT15P SSN100312; GJ11 MS 3510 HKX 3,5
125B09R-S90SD12 US 3511-T15 SDRT15P SSN100312; GJ11 MS 3510 HKX 3,5 0
160C14R-S90SD12 US 3511-T15 SDRT15P SSN100312; GJ11 MS 3510 HKX 3,5 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
posuv na zub f,[mm.zub™']

Vymeénitelné britové desticky

REZNA GEOMETRIE SDMT 1205PDR-M:

SDMT Materidly Rozméry e dhaila Pouzito u VBD:
I1SO ANSI ololo IS0 foto popis SDMT 1205PDR-M
S|S(S | d s d r
|| 1 €
SDMT 1205PDR-M SDMT PDR-M o|eo|o 12,700 | 12,700 5,0 44 0,8
e
S N E. Zakladni feznd geometrie.
/B RN _— o - prvni volba pro lehké a stiedni frézovéani uhlikovych i slitinovych (véetné korozivzdornych) oceli, litiny a
. o specialnich slitin, Ize pouZit i pro frézovani slitin nezeleznych kovii (zejména slitin Cu)
o
& A - T [Te)
- )= 8 Profil hlavniho bfitu B R0 0|0
-
d t s | - ma
= ISR Rozsah feznych podminek:
o o \ g
o { o f, 0,1+ 0,25 [mm.zub”]
10°|
3 a, 0,5+10,0 [mm]

@ skladovany O neskladovany viechny rozméry v [mm] 1 - hlavni oblast pouZiti 0 - dalsi pouZiti 0 - podminéné pouZiti



